CONG NGHE

NGHIEN CU'U THIET KE MO PHONG KHUON DAP LIEN HOAN
CHO CHI TIET VO HOP LOC SONG

DESIGN AND PRODUCTION OF INTERNATIONAL FOLDING MOLD

TOM TAT

Bai bdo trinh bay nghién ctu thiét k&, md phong khudn dap lién hoan su
dung phan mém Dynaform. Khi tinh toan thiét ké khudn can lya chon mot s6
thong so Iua chon cong nghé, stt dung phuang phap phan t& hitu han, xdy dung
mo phdng d€ ki€m nghiém dd bén ctia sén pham bang phan mém Dynaform. Két
qua md phong cho thdy vét lidu va do day cda san phdm dam bdo lam viéc on

dinh, tiét kiém va an toan.
Tir khéa: Mé phdng, tinh todn thiét ké khudn, thiét ké.

ABSTRACT

This paper presents research on design, simulation of continuous stamping
mold using Dynaform software. When calculating mold design, it is necessary to
select a number of technology selection parameters, use finite element method,
build simulations to test the durability of products by Dynaform software.
Simulation results show that the product's material and thickness ensure stable,

economical and safe working.

Keywords: Simulation, mold design calculation, design.
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KY HIEU
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1.DAT VAN BE

Nganh khuén mau Viét Nam dang c6 nhiéu co hoi phat
trién manh mé. Nhu ciu & linh vuc céng nghiép san xuat
hién nay déu can dén khuén mau. C6 thé néi rang, ché tao
khuén mau 1a nganh céng nghiép phu trg mang tinh chat

nén mong cho su phat trién cdng nghiép hién dai.

Trén thuc t&€ nganh khuén mau da va dang co su tang
trudng rd rét qua nhiéu nam va dang ngay cang dugc hién
dai hoa, d6i mdi va tién bo khdong ngung. Cung véi su
chuyén bién tich cuc, nganh cong nghiép khuén méau van
con tén tai nhiéu han ché lam anh hudng téi téc dé phat
trién. Nhiing han ché d6 dugc biéu hién ré rang & trinh d6
nhan luc va cong nghé nham cai thién va nang cao hiéu
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sudt chat lugng phuc vu nhu cau san xudt ngay cang hién
dai va phat trién, dua céng nghé gan hon vdéi sinh vién
trong qua trinh hoc. Viéc thiét ké khuon dap lién hoan ngay
cang can thiét.
2.NOI DUNG NGHIEN CUU
2.1. M6 hinh nghién ctitu

M6 hinh nghién ctru thé hién trén hinh 1 véi théng s6
va kich thudc clia thiét bi nghién ctu nhu bang 1.

Hinh 1. M4 hinh nghién cu

Bang 1. Bang mt s6 thong s va kich thudc clia thiét bi nghién cu

Kich thudc phoi dau vao theo chiéu rong 170mm
Khe hé giita chay va coi 0,1mm
Dudng kinh tru dan hudng 32mm
Do day tam dé dudi 50mm
Do day tdm dé trén 30mm
Dudng kinh 10 xo 54mm

2.2. Phuong phap nghién ctu

2.2.1. Mé phéng, kiém nghiém dé bén cho chi tiét

Phuang phép phan tich phan td hiu han dugce st dung
trong nghién cGu nay dé thuc hién cho mé minh mé
phong. Thuc hién bang céach chia chia lugi cho chi tiét va
chay, c6i ctia khuén. Viéc thuc hién mé phong chinh la di
mo phong, phan tich cho ting phan ti tu dap, luc chdn
phéi, téc d6 dap. Khi d6 két qua nhan dugc sé chi tiét va
chinh xac, tir d6 dua ra kich thudc hgp li nhat cho hé théng
khuon.

Chon chiéu day vat liéu S = 1,5mm, vat liéu inox 304;
Dung phan mém dynaform mé phdng chi tiét. M6 hinh chi
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tiét chiu luc tac dung cla cac chay dap cat, chay tao hinh
Vi téng luc cdng nghé la P = 423,849kN

Két qua kiém nghiém bén san phdm sau khi dap dugc
trinh bay béi hinh 3,4 va 5.

Hinh 2. Chia ludi bai todn
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Hinh 4. Két qué do day cda san pham
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Hinh 5. Két qué bién dang ca san pham

St dung phuang phap phan tich phan t& hitu han trén
phan mém dynaform mé phéng cho két qua la chi tiét 6n
dinh va an toan. Bang viéc s&r dung phuong phap phan tich
phan t& hiru han, tinh toan dugc hinh dang tiét dién san
phdm hgp ly ti d6 thiét k€ mé hinh 3D chi tiét va mé
phdng s6 dé ki€ém nghiém lai, lam can cu cho viéc tinh toan
xac dinh kich thudc hgp ly vé hinh dang két cau chay, céi
cla khuon dap.

2.2.2. Tinh luc dép 16n nhit tdc dung Ién chi tiét

P=F.ock=L.S.oc.

Trong d6:

L 13 chu vi cdt (mm), L = 700,1946 (mm)

S la chiéu day vat liéu (mm), S=1,5 mm.

oc la trd luc cat cta vat lieu (kg/mm?). Trd luc cit dugc
tinh gan dung bang theo gidi han bén chay. Tra bang lay
oc = 20,5 kg/mm?=205 N/mm?* k=1,2

Luc cat la:

P=L.S.ock=700,1946.1,5.205.1,2 = 258,371(kN)

2.2.3. M6 phéng, kiém nghiém dé bén cho chay, céi

Chon chay dap vuét, vat liéu SKD11; Dung phan mém
dynaform mé phéng chi tiét. Mé hinh chi tiét chiu luc tac
dung clia cac chay dap cat, chay tao hinh vai téng luc cong
ngheé I3 P = 423,849kN

K&t qua kiém nghiém bén cua truc dugc trinh bay bai
hinh 6, 7,8 va 9.

Hinh 6. Két qua mic do bién dang cta chay dap vuot

i

i

Hinh 7. Két qua muic d bién dang cla chay dap cit
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Hinh 8. Két qua mdc d9 bién dang clia chay cat

Hinh 9. Két qua mic dg bién dang cta cdi

M6 phong chay, c6i ban chat la mé phdng chi tiét c6 tai
trong déng. Khi mé phdng tai trong ddng ta phai xac dinh
thém céac yéu t6 gia t6c, nhu thé bai toan tré nén phc tap
han khi d6 ta tam thai quy rang chi tiét trong luc lam viéc
c6 van toc rat nhé tir d6 co thé bd qua gia téc dua bai toan
vé mo phong tinh hoc.

So vai giGi han bén cho phép cua vat liéu SKD11 thi trén
bi€u d6 ta thdy céac gia tri ndm trong khoang an toan.
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3. KET LUAN

Bai bdo da nghién ctu thiét ké khuén dap lién hoan trén
thé gidi va Viét Nam, sit dung co ché phan tich phan t hiu
han. Tinh toan, thiét ké moét hé théng hé théng khuén dap
lién hoan, thiét ké hé théng cap phéi tu dong. Mé phong
kiém tra d6 bén clia san pham va d6 bén cta chay, c6i; Lua
chon vat liéu ché tao inox 304 va thép SKD11.
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